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令和6年11月22日

メ ー カ 名 称

測 定 装 置 名 称

測定装置の製造番号

測 定 条 件

測 定 場 所

天候 ：

気温 ：

晴れ

15.0 度

Ｔ Ｓ に よ る 検 証 ： ３級ＴＳ以上

［商品名］

Topcon

GLS-2000

NC0066

既知点の座標間距離

測 定 期 日

テープによる検証：

令和6年11月22日

［機種名］ TOPCON GT-1005

ＴＬＳ精度確認試験結果報告書

受 注 者 名 ： Atos株式会社

作 成 者 ： Atos株式会社

工 事 名 ：



精度確認試験結果（詳細）

① テープ等による検査点の確認

ｍ

写真

② ＴＬＳによる確認

写真

③ 差の確認

ＴＬＳの計測結果による点間距離（Ｌ’） － テープ等による実測距離（Ｌ）

差＝

※合格判定は、基準値２０ｍｍ以内。

14.563
53.421

計 測 結 果 （ Ｌ ） ：

計 測 方 法 ：

53.418

ＺＸ Ｙ

１点目 -9293.807 10348.747

２点目

0.004

-6338.651 10377.774 14.485

ＴＬＳによる既知点の点間距離（Ｌ’）

点間距離

ＴＳによる座標間距離




